BT 1209 Rezinc WTR 522
REVISAO: 02/2015 Componente A: 522.0399 ,&:REIIIAI’EWR;

Componente B: 822.0420

Rezinc WTR 522 utiliza em sua composi¢cdo matérias primas especialmente selecionadas, que conferem facil aplicagdo em tanque
de pressdo. Reduz drasticamente o tempo de preparagdo, quando comparado com qualquer tinta a base de zinco. Seus mecanismos
de protecdo anticorrosiva se baseiam na a¢do pela protecdo catddica, além da protegdo por barreira. Sua rdpida secagem
possibilita efetuar stripe coat com a tinta intermedidria apds alguns minutos de aplicagdo. Sua tonalidade esverdeada facilita a
visualizagdo entre a tinta aplicada e o substrato. Podera ser aplicado qualquer intermedidrio ou acabamento (epoxi), desde que
estes produtos sejam aplicados com tanque de pressdo, eliminando o uso de mist coat ou tie coat sobre o zinco (caso o
intermediario ou o acabamento seja aplicado a rolo, deverd ser dado um tie coat sobre o primer). E um produto surface tolerant .

CARACTERISTICAS TECNICAS

TIPO

Primer a base de epdxi pigmentado com p6 de zinco e aluminio, bicomponente.

USO RECOMENDADO

Recomendado para areas industriais, salineiras e outros equipamentos sujeitos a maresia ou a outras condi¢des adversas. Indicado
para areas de imersdo em agua salgada ou doce, com sistema em epdxi alcatrdo de hulha.

INFORMAGCOES TECNICAS

COR Cinza Esverdeado
TEXTURA Fosco
SOLIDOS POR VOLUME 65%+2 Conforme ASTM D 2697
PESO ESPECIFICO 2,00 + 0,05 g/ml Conforme ASTM D 1475
PONTO DE FULGOR 30°C
RELACAO DE MISTURA Peso Volume
Comp. A 100,0 7,6
Comp. B 5,6 1,0
VIDA UTIL DA MISTURA (25°C) 5h
TEMPO DE INDUCAO 15 a 30 min
RENDIMENTO TEORICO 13,0 m?/| para 50 um
5,40 m?/l para 120 um
ESPESSURA UMIDA 77 um a 184 um (3 a 7 mils — sem dilui¢cdo)
ESPESSURA SECA 50 um a 120 um
TEMPO DE SECAGEM, para 50 um 25°C
Minimo Maximo
Toque 5 min
Manuseio 20 min

Repintura p/ sist. Epoxidicos 4h 72h

Devera estar entre 0 e 40°C. Para temperaturas abaixo de 10°C,

T t
emperatura adicionar 0,7% em volume do agente de cura 870.0576.
CONDICOES AMBIENTAIS Umidade Relativa Entre 30 e 85%
Ponto de orvalho Substrato no minimo 3°C acima do ponto de orvalho
Redutor 420.0000
A Ndo é necessario diluir. Método recomendado somente para
Trincha

retoques e reforgos em corddes de solda, quinas, etc.

Método recomendado somente para retoques e reforgos em
corddes de solda, quinas, etc. Diluir até 5% em volume com

Rolo redutor recomendado. Utilizar rolo resistente a solventes (la de
carneiro). A 13 devera estar cortada bem rente ao rolo para ndo
ocorrer formacgdo de bolhas durante aplicagdo.

DADOS DE APLICACAO Diluir até 5% em volume com redutor recomendado. Pistola

convencional DeVilbiss JGA 502 EX 67 ou similar. Pressdo de

Pistola convencional pulverizagdo 2,5 - 3,5 kgf/cm? (35 a 50 psi). Para uso de tanque
regular a pressdo interna entre 0,5e 1,5 kgf/cm2 (7 a 21 psi).
Tanque de pressdo (com ou sem agitador).

Diluir até 5% em volume com redutor recomendado. Utilizar bicos
Airless de tamnho entre 21 a 29 e pressdo na bomba entre 175 e 210

kgf/cm? (2500 a 3000 psi).

Este boletim esta sujeito a alterages sem aviso prévio.
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A superficie metdlica devera estar seca, isenta de quaisquer
contaminantes tais como: sais, 6leos, graxas, gorduras, poeiras,
etc. Padrdo de tratamento de superficie recomendado:
jateamento Sa 2 % minimo, conforme ISO 8501-1.

Direto sobre ago carbono
PREPARACAO DE SUPERFICIE

Primer recomendado NA
Acabamento recomendado NA

PRAZO DE VALIDADE 6 meses a contar da data de fabricagéo.
NUMERO ONU 1263
NUMERO DE RISCO 33

RECOMENDAGOES IMPORTANTES

1. O rendimento pratico deste produto é varidvel de acordo com espessura aplicada, método e
técnica de aplicagdo, tipo e rugosidade do substrato e condi¢des ambientais.

2. Os valores encontrados para os ensaios de: peso por litro, viscosidade e secagem (com a
espessura especificada) foram obtidos em laboratério a uma temperatura de 2592C. Com
temperaturas diferentes da mencionada, os valores acima estabelecidos tendem a ser diferentes
dos especificados.

3. Avida util da mistura diminui com o aumento da temperatura.

4. Temperaturas baixas aumentam o tempo de cura. Para temperaturas abaixo de 10°C, consulte
nosso departamento técnico.

5. Importante: Adicionar o agente de cura no componente B e homogeneizar. Apds aditivagdo
misturar os componentes A e B em agitador mecanico durante 5 minutos. Em produtos para
imers3o NAO é recomendada a aditiva¢do. O pot life é reduzido com a aditivagdo.

6. Caso o intermediario ou o acabamento seja aplicado a rolo, devera ser dado um tie coat sobre
o primer .

7. 0 zinco é um material abrasivo. Caso o usudrio queira uma maior conservac¢do da pistola e
qualidade final da aplicagdo, usar DeVilbiss JGA 5023 EE 67 (carbeto de tungsténio) ou similar.

8. Permite aplicacdo sobre oxidagdo inicial conforme Grau M da Norma SSPC-VIS 4 / NACE VIS 7.

RECOMENDACOES PREVENTIVAS

1. O uso e/ou manuseio inadequado deste produto pode ser perigoso a salide e provocar fogo ou
explosdo. Ndo o use antes de tomar as medidas necessarias para evitar danos e ferimentos.

2. Armazenagem: Armazenar o produto em ambientes abrigados, com boa ventilagdo e a uma
temperatura maxima de 40°C. Ndo expor diretamente aos raios solares.

3. Inflamabilidade: Produto inflamavel. Mantenha-o longe de chamas e faiscas.

4. Inalacdo: Evite respirar os vapores, mantendo boa ventilagdo durante a aplicagdo e a secagem.

5. Manuseio: Evitar contato com a pele e os olhos, utilizando luvas, éculos, protetores, mascaras
e cremes protetores. Ndo comer ou beber perto do local da aplicagdo. Manter longe do contato
de criangas e animais.

EM CASO DE ACIDENTE

1. Contato com a pele: Lavar com agua abundantemente e promover limpeza com sabdo neutro.

2. Contato com a roupa: Retirar as roupas atingidas e lava-las.

3. Vazamentos: Isolar a area e ndo fumar. No caso do derramamento ser grande e em area
confinada, utilize protecdo respiratdria. Evite inalar os vapores. Estancar e conter o
derramamento com areia, p6 de serra ou terra, e transferir o liquido e o sélido de contengao
para embalagens separadas, a fim de proceder ao descarte.

4. Incéndio: Proteger os recipientes ndo avariados com jato d'agua sob forma de neblina. Apagar
o fogo com extintores de CO,, espuma ou pé quimico.

5. Respingos nos olhos: Lave-os imediatamente com 4dgua limpa corrente (por no minimo 10
minutos) e procure atendimento médico imediato.

IMPORTANTE: Para maiores informacgGes consulte a FISPQ - ficha de informacgGes de seguranca
de produto quimico deste produto.

Este boletim esta sujeito a alterages sem aviso prévio.



